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RESUMEN

El presente trabajo tiene como finalidad implementarse en la fabrica
de plasticos PLASTICOS S.A., ubicada en la ciudad de Guayaquil,
Ecuador. Se obtuvo informacion mediante el uso de diferentes
técnicas e instrumentos de recoleccion de datos como es la
observacion directa al proceso productivo de fundas plasticas,
entrevistas al Jefe de Produccidn y Ventas, revision del sistema
contable, el cual no es un sistema de costos, proporcionando solo
informacion tributaria. Por esa razon el objetivo principal del presente
trabajo es disefiar un sistema de costos para una fabrica de fundas

plasticas, y su contribucion a la toma de decisiones financieras.

El disefio de sistema de costos contempla una serie de
procedimientos que abarca desde elaborar un plan de cuentas
personificado de acuerdo con las necesidades de la compafiia,
elaboracion de érdenes de produccion y de trabajo, estado de costos
de produccion, finalizando con el estado de resultados integrales por

centros de costos.

La eficiencia del presente disefio de sistema de costos dependera de
la aplicacion y desarrollo del sistema informatico que la empresa

pueda suministrar.

PLASTICOS S.A. es un nombre ficticio que se utiliz6 para proteger la verdadera
identidad de la compafiia en la cual se basé el presente trabajo



INTRODUCCION

El presente trabajo a través de un estudio realizado al
proceso de produccion de PLASTICOS S.A. busca definir cuales
son los centros del costo, o el objeto del costo, con el fin de
acumular los costos en funcion de ese centro u objeto, para asi

determinar el costo total.

La implementacion del sistema de costeo pretende
constituirse como una herramienta muy eficiente en el momento de
la toma de decisiones por parte de la Alta Gerencia o Accionistas
de PLASTICOS S.A.

El primer capitulo es una descripcién de la “situacién actual”
de PLASTICOS S.A. para poder conocer las causas e identificar las
situaciones futuras (pronostico) en caso que no se resuelva el
presente problema. Ademas se presentan alternativas para
superar la situacion actual (control al prondstico). Se planteara el
objetivo general y los objetivos especificos. También se explica la

importancia para PLASTICOS S.A. de la actual investigacion.

En el segundo capitulo se busca establecer la relacion
histdrica con los antecedentes, origen y evolucion del problema en
estudio. Asimismo se relaciona el proyecto con otras
investigaciones sobre el tema sefialando titulos y autores de dichas
investigaciones. En el marco conceptual se cita algunos conceptos
involucrados en las variables de investigacion. Se desarrollara la
hipotesis general e hipoétesis particulares profundizando en el

desarrollo de las variables mas significativas.



En el tercer capitulo se escogio el tipo de investigacién que
se aplicara en el presente trabajo el mismo que es de tipo

documental, descriptivo y explicativo.

En el cuarto capitulo se realiza un diagndstico organizacional
de PLASTICOS S.A. en donde se conoce su historia, desarrollo,
ubicacion geografica, vision, mision, estructura organizacional,
infraestructura, mercado. También se hace un analisis FODA de la

compafiia, excelente herramienta para la planificacion estratégica.

En el quinto capitulo se explica el proceso contable y
productivo de PLASTICOS S.A. Profundizando y poniendo en
practica todos los conceptos expuestos para la elaboracién del
Disefio de Sistema de Costos para la fabrica de plasticos.
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CAPITULO |

EL PROBLEMA

PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA

1.1.1 Problematizacion

La compafila PLASTICOS S.A.,, es una sociedad
legalmente constituida al amparo de las leyes de la Republica del
Ecuador, que tiene su domicilio principal en la ciudad de

Guayaquil, en el Km 10 % via Daule.

PLASTICOS S.A se dedica a la fabricacion de productos
plasticos, fue fundada el 16 de octubre de 1.991, desde entonces
no ha tenido un sistema de costeo sistematizado y automatico que
le permita conocer cudles son los costos exactos de su

produccion.

La informacién proveniente del departamento contable no es
oportuna y es utilizada para fines de cumplimiento tributario y no se
la usa como base para la toma de decisiones, o informacion sobre
la cual puedan proyectarse costos reales de cada proceso de

produccion.

Actualmente las industrias en general se caracterizan por la
busqueda de la reduccién de los tiempos de produccién y mejora
de calidad. Para avanzar en esta direccion, PLASTICOS S.A. debe
crear un sistema de costos automatizado que cada vez se hace
mas imprescindible porque se desenvuelve en un medio de
competencia local muy agresivo en el que los centavos suman y

restan, mas la evolucion de los procesos modernos y mejorados



gue condicionan la existencia de las empresas en el

mercado nacional.

Méas aun en el mercado internacional, donde es muy dificil
competir con paises mas desarrollados técnicamente, y donde
existen estimulos reales de gobiernos centrales. La decision de
implementar un sistema de costos se tomé hace mucho tiempo,
pero todavia no se ha hecho una realidad. Es claro entonces que
decidir y realizar son dos actividades muy distintas.

Es critico hoy en dia superar ambos escenarios para las
industrias que desean no solo mantenerse en el mercado sino
incrementar su rentabilidad. Actualmente para la industria plastica
es importante determinar el valor del peso por kilo ya que esto
constituye una de las bases importantes para el negocio. Por esta
razon la coyuntura actual requiere mejorar la competitividad de las
empresas reduciendo los costos e incrementando la eficiencia, y
para poder saber qué costos debo reducir tengo que conocer los
valores reales y a tiempo y en base a ello poder tomar decisiones

respecto al negocio.

Actualmente PLASTICOS S.A. no posee un sistema de
costos que le permita obtener una informacion clara y precisa para
conocer cuales son sus costos reales de produccion y por lo tanto
saber qué productos son los que le estan generando utilidad y
como puede mejorar su rentabilidad financiera. La importancia de
tener un sistema de costeo sistematizado y no manual radica en
gue hoy en dia el avance tecnologico constituye un aliado que se
debe utilizar como una herramienta para la optimizacién de

recursos.

PLASTICOS S.A. maneja sus costos en forma manual por

medio de su Presidente, quién hasta ahora debido a sus



conocimientos y experiencia ha llevado a la compafiia a un
crecimiento sostenido, pero esta forma de llevar manualmente los
costos, no constituye una fortaleza para la compaiiia ya que recae
en una sola persona la responsabilidad de asignar, distribuir y

controlar costos que se asignan a cada proceso de produccion.

En PLASTICOS S.A. las cuentas por energia eléctrica, agua,
mantenimiento preventivo realizado a las maquinarias de
produccion, repuestos, constituyen fuertes desembolsos de dinero
para poder producir los productos.

Actualmente se utiliza el método de costo promedio
ponderado para poder determinar el costo de las materias primas
utilizadas en la produccion. Y para determinar el costo de los
productos en proceso y terminados se utiliza el costeo por érdenes
de produccion en donde se acumulan los costos de acuerdo al tipo
de rollos y fundas plasticas producidas. No se conoce con exactitud
cudles son los costos unitarios de cada producto producido y
vendido.

Sin un calculo eficiente del costo, no es posible fijar un
precio de venta razonable, que garantice una utilidad. La exactitud
en los costos es tan importante que una sobre-estimacion, daria
como resultado un precio de venta elevado, lo cual seria perjudicial
porque la compafiia no podria competir en el mercado. Y si al
contrario se establece una sub-estimacion en el calculo de los
costos, fijaria un precio de venta bajo, y puede ocasionar una

pérdida.

En este mundo competitivo existe la necesidad de tener
registros de costos exactos para utilizarlos en la estimacion de

precios, y asi hacer la presentacion de ofertas competitivas y otros



fines. Aunque es importante recalcar que los costos no son un fin
para si mismos sino que constituyen una fuerte herramienta para la

planeacion y formulacion de objetivos.

En el sistema contable al consultar determinado producto se
observa un costo en donde aun no estdn asignados los costos
indirectos de fabricacion. Asi, si cualquier individuo consulta los
registros contables podria llevarse una idea equivocada de cual es

el costo real de cada producto.

Los costos indirectos de fabricacion se registran en forma

general y no son asignados a cada producto.

Ademas es importante elegir cuales seran los centros de
costos, para asi determinar cual es el costo total, que al dividir para
el nimero de unidades se obtiene el costo por unidades

producidas.

No se conoce con exactitud cuales son los costos de los

desperdicios (Scrap)

El rendimiento de las méquinas utilizadas en el proceso de
produccion es desconocido. No se utiliza las tasas de asignacion

de costos.

Para poder realizar un sistema de costeo, primero se debe
conocer cuales son los pasos del proceso de produccion de fundas
plasticas. Empezar elaborando un plan de cuentas personalizado

para la fabrica que debe estar acorde con sus necesidades.

En el momento de disefar el sistema de costeo se tiene que
considerar aspectos importantes como las caracteristicas de la

produccion y el tipo de informacion que se desea obtener.



Es importante realizar muchas visitas personalizada a la
planta de PLASTICOS S.A. con el objetivo de poder conversar con
las personas que estan directamente relacionadas con la
produccion y obtener un panorama general de la situacién actual
de la empresa. Como resultado de esta visita se busca definir

puntos sumamente importantes como:

Conocer paso a paso el proceso de produccion de rollos y
fundas plasticas, y qué recursos se utilizan en su
elaboracion.

Localizacion y distribucion de las maquinas y accesorios
empleados en el proceso de produccion.

Localizacion y distribucion de las lineas de produccion.

Luego de un analisis con la Gerencia se decidira si se
continda con los métodos de costeo utilizados actualmente para

las materias primas, productos en proceso y productos terminados.

Al tener un buen sistema de costos se asignara
correctamente costos a los productos fabricados y compararlos con
los ingresos provenientes de sus ventas. Asi se analizara y
conocera qué productos son los considerados como estrellas, ya
gue no se debe basar solo en aquellos que tienen mas volumen de
ventas 0 mayor rotacion porque estos a pesar de tener mayores
ventas pueden tener costos muy altos que no son recuperables en
esas ventas, y se puede pensar equivocadamente que existe una

utiidad cuando en realidad no es asi.

Ademas, al tener costos exactos y reales para cada
producto y en cada proceso, contribuirdn para que la Gerencia
pueda realizar planeacion, planificacion de la compafia y poder

tomar decisiones acertadas en base a informaciéon verdadera.



El éxito del disefio del sistema de costeo para PLASTICOS
S.A dependera de un estudio oportuno de todas las caracteristicas
de la compafiia como son sus procesos de produccion, estructura
organizacional, los recursos humanos que posee. El sistema
seleccionado debe ser coherente con las caracteristicas vy
necesidades de la empresa antes de ponerse en practica.

1.1.3 Delimitacion del problema

El area geogréfica a considerarse en el presente trabajo de
investigacion es dentro de los limites de la Republica del Ecuador,

Region Costa, Provincia del Guayas, Canton Guayaquil.

El andlisis de factibilidad para el desarrollo de un plan de
implementacion de un sistema de costos en la empresa
PLASTICOS S.A. se realizara con informacion proveniente de tres

anos atras.

Se ejecutara un estudio basado en la técnica de entrevista
realizada al Jefe de Produccion y al Jefe de Ventas, ademas se
realizara tres visitas directas a la planta para conocer el proceso de

produccion de los rollos y fundas plasticas.

1.1.4 Formulacion del problema

¢,De qué forma la ausencia de un sistema de costeo ha impedido
conocer si los costos de produccion estan sub estimados o sobre-
estimados para la correcta fijacion del precio de venta?

1.1.5 Sistematizacion del problema

% ¢Cual es la causa por la que existe un desconocimiento

sobre la utilidad de los productos en relacion a sus costos?

s ¢Por qué los estados financieros solo se utilizan para fines

de cumplimientos tributarios?



1.2
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% ¢ Cuadles serian los efectos de disefiar un sistema de costos
personalizado para PLASTICOS S.A?

% ¢Se podra mejorar la rentabilidad financiera mediante la

eficiente asignacion de los costos a los productos?

1.1.6 Determinacion del tema

Disefio del sistema de costos para la compafia PLASTICOS S.A.

OBJETIVOS

1.2.1 Objetivo General de la Investigacion

Disefiar un sistema de costos para una fabrica de fundas plasticas,
y su contribucion a la toma de decisiones financieras.

1.2.2 Obijetivos Especificos de Investigacion.

+ Realizar un diagnéstico de la situacion actual de la fabrica
de plasticos PLASTICOS S.A.

% Determinar areas con mayor uso de recursos.

+ Definir estrategias de control de procesos de produccion y
establecer politicas y procedimientos para mejorar la

rentabilidad.

JUSTIFICACION
1.3.1. JUSTIFICACION TEORICA

Las empresas necesitan de un sistema de costeo que
proporcione a la Gerencia informacion eficiente sobre los costos
con la finalidad de poder adoptar decisiones adecuadas en el
momento oportuno, sin necesidad de sacrificar el éxito y progreso

de la compaiia.



Actualmente las empresas debido al alto porcentaje de
competencia cada vez se hacen mas eficientes en cada uno de sus
procesos para poder estar dentro de la competencia y no perder su
participacion en el mercado. Por ello es indispensable para las
compafiias que a mas de poseer un personal humano calificado,
infraestructura adecuada, posea herramientas que le permitan

desarrollar estrategias eficientes dentro del mundo de los negocios.

Una de estas herramientas es el sistema de costeo, esto es
muy importante para la Gerencia debido a que le ayuda a planear,
controlar sus actividades y poder establecer objetivos para la
empresa, asi como también es un medio de analisis para la toma

de decisiones.

El costo permite conocer cuanto cuesta producir un
determinado producto, y asi poder analizar la rentabilidad del

mismo.

El sistema de costos debe ser disefiado de acuerdo a las
necesidades de la compaifiia, para que garantice un proceso
productivo contintdo y sirva de medio para el control de los costos
actuales, y es una herramienta basica para la elaboracion de los
presupuestos de produccion.

Dentro del mundo de los negocios hay diferentes formas de
aumentar la rentabilidad, una de ellas puede ser el incremento del
precio de venta de los productos, pero esta decision no puede
manejarse independientemente del mercado de la oferta y la
demanda, que son los que indudablemente fijan los precios del
mercado. De ahi que se da la alternativa éptima que es controlar
los costos internos para poder generar eficientemente una mayor
utilidad.
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Ademas del costo de produccion de los productos también
se debe tomar en consideracion el costo de los inventarios que es

un rubro muy importante dentro de la situacion de la compafiia.

En este aspecto se menciona, el inventario de materias
primas que no se ha utilizado en el proceso de produccion y que se
encuentra disponible para el proximo periodo. El costo de
inventario de productos en proceso, los mismos que deber tener
incluidos los costos directos e indirectos de fabricacion. Por dltimo
se detalla el inventario de productos terminados los mismos que
estan disponibles para la venta y que deben tener incluidos todos

los costos utilizados para la terminacion de aquellos productos.

1.3.2. JUSTIFICACION METODOLOGICA

Se realizara varias visitas personales a la fabrica donde se
observara el proceso de produccion de los rollos y fundas plasticas
de PLASTICOS S.A. En dicha observacion se podra anotar cada
paso del proceso, que permitira determinar cudles seran los
centros de costos, elegir el sistema de costeo que vaya mas acorde
con las necesidades de la compafiia, y conocer cuales son las
actividades que requieren de una mayor atencién por parte del

personal de produccion.

Encuestar a un determinado numero de clientes, para poder
conocer sus inquietudes respecto al producto, precios de venta.
Se puede descubrir si ellos estan satisfechos con el precio de las
fundas plasticas, y se obtiene informacion que permita estudiar
alternativas de reduccion de costos.

Entrevistar al Gerente de Ventas y vendedores de

PLASTICOS S.A., para poder determinar cuales son las fortalezas
y debilidades del producto, y cuales generan mayor rotacion. Al

11



conocer dichos factores se optimizaran recursos mediante la
elaboraciéon del presupuesto de costos, presupuestos de ventas.
Pudiendo concentrar recursos en otros rubros como una camparfa

publicitaria.

Elaborar diversos formatos para poder llevar controles en los
procesos de produccion y poder determinar rangos de tiempos,
costos asignados a cada proceso. Ej.: Reportes de Produccion,

Reportes de Extrusion.

1.3.3. JUSTIFICACION PRACTICA

La propuesta del sistema de costeo tiene como objetivo
proporcionar a PLASTICOS S.A. informacién real para poder
costear los productos producidos.

Otorgar a la Gerencia informacion oportuna respectos a los
costos en gue se incurre para poder desarrollar un producto, siendo
este un medio eficiente de analisis en la toma de decisiones por
ejemplo: Descontinuar una linea de producto, incrementar el

numero de unidades producidas.

La informacion proveniente de un eficiente sistema de costos

ayudara a la Gerencia en la toma de decisiones.

12



2.1

CAPITULO II
MARCO REFERENCIAL
MARCO TEORICO
2.1.1 Antecedentes histoéricos

La implementacion de los sistemas de costos en un
comienzo se baso unicamente en funcion de estimaciones hechas
por las personas, posiblemente en la antigiiedad las civilizaciones
del Medio Oriente fueron los primeros en utilizar el manejo de los
costos.

En 1.776 con la revolucion industrial aparecieron grandes
fabricas. En 1.778 se empez6 a utilizar los libros auxiliares en

todos los elementos que tuvieran incidencia en los costos.

En 1.890 y 1.915 se planted la estructura basica de la
contabilidad de costos. En 1.955 aparece el concepto de
contraloria como instrumento para el control de las actividades de

produccion y finanzas de las empresas.

Asi fue que 1.981 el norteamericano HT. JHONSON destaco
la importancia de la contabilidad de costos como herramienta clave

para proporcionar informacion a la gerencia sobre la produccion.

Asi nacieron los existentes sistemas de costeo, y a medida
gue mas progresos hayan dentro del sistema organizacional se

utilizaran nuevos métodos de medicion de costos. (GOMEZ, 2008)

2.1.2. Antecedentes referenciales
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Luego de una revision de los trabajos realizados en el area
de sistema de costos en las empresas que se dedican a la
fabricacion de productos plasticos especialmente de fundas y rollos
plasticos, no se encontraron estudios aplicados especificamente a

esta area.

A pesar de ello se mencionan algunos trabajos encontrados,
los mismos que se utilizaron de guia para la preparacion de

conceptos tedricos y practicos del presente trabajo investigativo.

« Propuesta de Disefilo de un sistema de costos para la
empresa Industrias Lacteas La Fe, C.A. Mora Cristante.
1997.

+ Implementacion de un Sistema Contable para la planta de
Lacteos El Vaquero de la comunidad Hualcanga San Luis,
del canton Quero, Provincia De Tungurahua y su
Contribucion al mejoramiento economico de las familias de

la Zona. Verdezoto Moncayo lliana Carolina. 2010

% Implementacién de costeo por 6rdenes de produccion para
Dotaexpertos Ltda. C.I. Suarez y Guerrero. 2009

Los trabajos expuestos sefialan la importancia de la correcta
eleccion de un sistema de costos que esté ajustado al proceso
productivo de la compafia. Es de vital importancia este punto
puesto que de ello depende que se proporcione informacion veraz
y eficiente sobre los costos reales de la produccion de un
determinado producto. Ademas no se debe olvidar que el sistema
contable es considerado una herramienta en la toma de decisiones
gerenciales y tiene por finalidad el control de todas las operaciones

productivas.
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2.1.3 Fundamentacion

Para disefiar un sistema de costos para las empresas
industriales se necesita tener bases tedricas que sirvan como guia

para el desarrollo del mismo.

Es importante conocer diferentes aspectos que se
consideran significativos para realizar el presente trabajo, con el
objetivo que estos orienten la investigacion y por medio de los

cuales se puedan explicar los datos obtenidos.

A continuacién se dan a conocer los conceptos teéricos de

cada uno de los elementos del sistema de costos.

2.1.3.1. Costo

Son los desembolsos de dinero que se utilizan para producir

un bien y del cual se espera obtener una ganancia o utilidad.

2.1.3.2. Contabilidad de Costos

Rama especifica de la contabilidad que se dedica a la
recopilacion y célculo de datos en la produccion de un bien, para la

determinacion de un costo correcto y preciso.

2.1.3.3. Elementos del Costo de Produccion

Los elementos del costo de un producto son:
Materiales Directos.

Mano de obra directa.

3. Gastos indirectos de fabricaciéon. (Polimeni R., 2010)
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Flujo No. 1
Costos de Produccion y Comercializacion

FLUJOGRAMA DE LOS COSTOS DE PRODUCCION Y COMERCIALIZACION
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COMERCIALIZACION

Fuente: Manual de Costos por C.P.A. Alvaro Mesa

2.1.3.4. Objeto del costo - Centro de Costos

El objeto del costo es algo de lo cual se desea conocer por

separado de su costo total.

Los centros de costos varian de

acuerdo a las necesidades de la compainiia, o de un proyecto.

2.1.3.5. Acumulacion y asignacion de costos
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Es muy importante en una compaiiia la elaboracion de un
plan de cuentas personalizado a las necesidades y objetivos de la
misma. Para lograr una asignacion de costos veraces Yy
equitativos, se tiene que conocer cuales son los principales centros
de costos, para identificar facilmente como propios, y, ademas,
saber los costos compartidos que se acumulan para luego
mediante técnicas asignar a cada centro de costos, segun un factor

determinante.

2.1.3.6. Clasificacion de los costos

Los costos de acuerdo a su enfoque, segun diferentes
autores de libros de costos se pueden clasificar en diferentes tipos

segun se detallan a continuacion: (Polimeni R., 2010)

Grafico No. 1
Costos Primos y Costos de Conversion
F
COSTOS PRIMOS
A
MATERIALES MANO DE OBRA COSTOS INDIRECTOS
DIRECTOS DIRECTA DE FABRICACION
(
_—_—

COSTOS DE CONVERSION

Fuente: Contabilidad de Costos (3era. Edicion). Mc Graw Hill.

Relacion con el volumen:
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Grafico No. 2
Costos de Fabricacion

COSTOS DE FABRICACION
COSTOS MIXTOS
COSTOS COSTOS
COSTOS VARIABLES COSTOS FIIOS SEMIVARIABLES ~ ESCALONADOS
Materiales Directos Mantenimiento Arriendo de camiones Salarios de
Mano de obra directa (tasaunitaria) ~ del edificio Arriendo de equipos  supervisores
Electricidad para la maguinaria Depreciacion (excepto para Servicios generales  Inspeccion
Depreciacion bajo el método unidades de produccion ) Servicio teléfonico
de unidades de produccion Impuestos

Seguros de arriendo a la planta

Fuente: Contabilidad de Costos (3era. Edicion). Mc Graw Hill.

2.1.3.7. Sistema de Costeo

Es el método que incluye técnicas para conocer con
exactitud cuales son los recursos que se utilizaron en el proceso de

elaboracion de un producto.

2.1.3.8. Consideraciones Iniciales para el Diseio de un
Sistema de Costeo

Cuando se disefla un sistema de costeo se debe considerar
lo siguiente:
Caracteristicas de la produccion.
Momento Y tipo de informacién requerida
Estructura organizacional de la empresa (MORILLO,
2010)

2.1.3.9. Pasos para disefiar un sistema de costeo

Se deben seguir los siguientes pasos:

1. ldentificacién del objeto de costos

2. Disefio de métodos para la identificacion de los costos.
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3. Elaboracion de un plan de cuentas personificado.
4. Disefio de informes

2.1.3.10. Requisitos para el éxito de los sistemas de
costeo como sistemas de control

* Delimitacion de los centros de costos.
* Elaboracién de manuales de procedimientos.
* Realizacion de conciliaciones periédicas.

« Eficiencia y eficacia para reducir y mejorar costos.

2.2 MARCO LEGAL

En Ecuador las empresas se encuentran reguladas por
diferentes entes de control gubernamental, quienes son los
encargados de vigilar el correcto desenvolvimiento de las

operaciones empresariales.

2.2.1. Leyes Generales

Codigo Tributario

Art. 23.- Sujeto activo.- Sujeto activo es el ente publico acreedor
del tributo. (CODIGO TRIBUTARIO, 2012)

Art. 24.- Sujeto pasivo.- Es sujeto pasivo la persona natural o
juridica que, segun la ley, estd obligada al cumplimiento de la
prestacion tributaria, sea como contribuyente o como responsable.
Se consideraran también sujetos pasivos, las herencias yacentes,
las comunidades de bienes y las demas entidades que, carentes de
personalidad juridica, constituyan una unidad econdémica o un
patrimonio independiente de los de sus miembros, susceptible de
imposicidn, siempre que asi se establezca en la ley tributaria
respectiva. (CODIGO TRIBUTARIO, 2012)
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Art. 25.- Contribuyente.- Contribuyente es la persona natural o

juridica a quien la ley impone la prestacion tributaria por la

verificacion del hecho generador. Nunca perdera su condicion de

contribuyente quien, segun la ley, deba soportar la carga tributaria,

aunque realice su traslacion a otras personas. (CODIGO
TRIBUTARIO, 2012)

2.3

MARCO CONCEPTUAL

Centro de coste.- Subgrupo de cuentas que recoge en un
sentido estructural los centros donde se materializan los

costes de un proceso.

Contabilidad de Costes.- Rama de la contabilidad que
estudia de manera exhaustiva donde se generan los costes
en el proceso productivo, desglosando la informacion por
centros de produccion.

Contribuyente.- Persona fisica o juridica objeto de una

obligacion tributaria.

Control de Inventario.- Actividad consistente en la
comprobacioén fisica de que el inventario que figura en la

contabilidad de una empresa corresponde con el real.

Coste.- Gasto que se produce la elaboracién de un

producto o la prestacion de un servicio.
Coste directo.- Cantidad que es directamente imputable a

un apartado concreto de la produccion y se identifica con

una fase concreta del proceso de produccion.
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Coste fijo.- Parte del coste total que se mantiene
inalterable, ajeno a las variaciones en el volumen de

produccion.

Eficiencia.- Productividad. Capacidad para utilizar los
medios disponibles de la forma mas eficaz en la obtencién

de los objetivos planteados.

Impuesto.- Tributo, carga de caracter fiscal que el Estado
impone a los contribuyentes para obtener ingresos con que

financiar los servicios publicos.

Mano de obra.- Generalmente utilizada en contabilidad
industrial, que recoge el valor del trabajo manual

incorporado al proceso productivo.

Manufactura.- Equipo ligero industrial, utilizado para la
fabricacion de ciertos productos. Productos realizados a

mano o con la ayuda de maquinaria auxiliar.

Objetivo.- Propésito o fin que se espera conseguir con el
desarrollo de determinada empresa o actividad. Ejemplos

de objetivos pueden maximizar ventas y minimizar costes.
Presupuesto.- Documento de caracter contable que recoge
una prevision de ingresos y gastos que se van a producir en

el desarrollo de una actividad en un periodo de tiempo.

Principio de Partida doble.- Conjunto de normas que
informan el sistema contable de partida doble.
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2.4

Proceso productivo.- Transformacion econdémica de los
factores de produccion mediante técnicas determinadas con

el fin de obtener determinados bienes o servicios.

Produccion.- Actividad mediante la cual ciertos bienes son

transformados en otros que reportan una mayor utilidad.

Productividad.- Relacion existente entre la cantidad
obtenida de produccién y los recursos empleados para su
consecucion. Grado de eficacia o capacidad de producir.

Producto Terminado.- Agrupaciéon de cuentas
pertenecientes al grupo de existencias que registran en sus
cuentas aquellos productos fabricados que estan listos para

Su venta.

Rentabilidad.- Capacidad que tiene una inversion para
generar, 0 no, un beneficio neto. Relacién existente, entre

un capital invertido y los rendimientos que de él se obtienen.

Sistema Contable.- Conjunto de principios y normas por las
gue se rige la aplicacién practica de los diversos métodos de

contabilidad.

Sujeto Pasivo.- Persona fisica o juridica sobre la que recae

la obligacion tributaria. Persona u objeto de un impuesto.

Utilidad.- Capacidad de un bien para satisfacer las

necesidades de los individuos.

HIPOTESIS Y VARIABLES

2.4.1 Hipdtesis General
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Con el disefio de un sistema de costos para la empresa
PLASTICOS S.A. se podra conocer los costos reales de produccion
gue actualmente no se obtienen por manejar sus costos en forma

manual.

2.4.2 Hipotesis Particulares

v" Una de las causas por la que no se puede conocer la utilidad
de los productos en relacion a sus costos se debe a que
PLASTICOS S.A. maneja sus costos en forma global y no

son asignados a cada producto.

v' Debido a que no existe un sistema de costos automatizado
la contabilidad siempre se encuentra atrasada, y por esta
razén no constituye una base para la toma de decisiones

gerenciales. Solo cumple con fines tributarios.

v' Actualmente PLASTICOS S.A. no conoce con exactitud sus
costos reales de produccion por producto lo que genera una
pérdida de competitividad puesto que no puede aplicar

acciones correctivas sobre algo que desconoce.

v" Con un correcto disefio de sistema de costos para
PLASTICOS S.A. se podr4d mejorar la eficiencia en el
proceso productivo, debido a que se conocera los costos
reales y estos constituyen una fuerte herramienta en la
planificacion de objetivos para la aplicacion de técnicas

correctivas en acciones que las necesiten.

v Por medio de una eficiente asignacion de costos a los
productos la rentabilidad mejorara porque se conocera el
valor real de producir determinado productos y en base a

ello fijar precios que garanticen una utilidad. Ademas se
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identificard cudles son los productos que necesitan de un

uso 6ptimo de recursos.

2.4.3 Declaracion de variables

Proceso administrativo

Se denomina proceso administrativo al conjunto de
funciones y actividades que se desarrollan en la
organizacién, orientadas al logro de los fines y objetivos.
(PRISMA, 2011)

Proceso Productivo
Son una Secuencia de actividades requeridas para

elaborar un producto (bienes o servicios). (INFOPYME,
2011)

Estructura de costos

Es un proceso orientado a organizar de manera practica
la gestion de costos, basado en las prioridades
estratégicas y operativas de la organizacion.
(INFOPYME, 2011)

2.4.4 Operacionalizacion de las variables
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3.1

3.2

CAPITULO 1lI
MARCO METODOLOGICO
TIPO Y DISENO DE LA INVESTIGACION

El tipo de investigacibn que se aplicara en el siguiente

trabajo es documental, descriptivo y explicativo.

A través del tipo de investigacion documental con los
conceptos escritos se analiza y comprende mejor el proceso de

produccion de fundas plasticas.

El tipo de investigacibn descriptiva permite conocer las
especificaciones del sistema de costos en el proceso de
manufactura para poder determinar los costos reales de

produccion.

El tipo explicativo permitira conocer la forma de calcular los

costos indirectos de fabricacion para asignarlos al producto.

LA POBLACION Y LA MUESTRA
3.2.1 Caracteristicas de la poblacion

La poblacidon que participara en la obtencion de informacién
a través de entrevistas sera el Jefe de Ventas y Jefe de Produccién
de PLASTICOS S.A.

3.2.2 Delimitacion de la poblacién

PLASTICOS S.A. es un pequefia empresa por lo tanto se
aplicard la técnica de entrevista al Jefe de produccion de la

compafia.
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3.3

3.2.3 Tipo de muestra

Es de tipo no probabilistica.

3.2.4 Tamano de la muestra

No se elige un tamafio de la muestra porque la poblacion
gue esta relacionada con el objeto de estudio es muy pequefa.

LOS METODOS Y TECNICAS
3.3.1 Métodos teodricos

En el desarrollo de este trabajo de investigacion se identifica
la utilizacion del método inductivo. Este método se basa en una
observacion directa al proceso de produccion de rollos y fundas
plasticas de PLASTICOS S.A. con el proposito de llegar a
conclusiones que seran aplicadas para poder disefiar y escoger el
sistema idéneo de costos para PLASTICOS S.A.

3.3.2 Métodos empiricos
El método empirico a utilizar es la observacion.
3.3.3 Técnicas e instrumentos

Se llevardn a cabo dos entrevistas, una al Jefe de
Produccion para saber, en base a su experiencia, cual es el
proceso de produccion de rollos y fundas plasticas y poder
determinar cual es el objeto de costo para PLASTICOS S.A. y la
otra entrevista al Jefe de Ventas en donde se conocera cudl es la
perspectiva general de los clientes en relacion a los productos de la
compariia, para tener una panorama sobre la exactitud en la
fijacion de precios en relacion a los costos manejados en el

presente.

27



4.1

CAPITULO IV
DIAGNOSTICO ORGANIZACIONAL DE PLASTICOS S.A.

Luego de obtener la informacién proporcionada por el Jefe
de Produccion, y Jefe de Ventas, se realizara un analisis con la
informacion para presentar un informe de los aspectos mas
importantes de PLASTICOS S.A. y relacionarlos con los objetivos
planteados en la presente investigacion.

IDENTIFICACION DE LA ORGANIZACION
4.1.1 Resefia Histoérica

PLASTICOS S.A. es una mediana industria del plastico que fue
fundada hace 22 afos por un joven emprendedor que ahora es un
empresario reconocido en el ambito del plastico en la ciudad de
Guayaquil. Inici6é sus actividades empresariales en el Km. 8,5 Via
a Daule y con el pasar de los afios fue ganando segmento en el
mercado por lo que se hizo indispensable adquirir nuevas
magquinarias para incrementar su capacidad de produccion debido
a esto se vio en la necesidad de cambiarse de instalaciones,
trasladandose en el 2010 a las nuevas plantas industriales.

Actualmente PLASTICOS S.A. esta ubicada en el Km. 10,5 Via a

Daule, Lotizacion Inmaconsa, en la ciudad de Guayaquil.

El objetivo principal de la empresa es la fabricacion de fundas
impresas y no impresas y rollos plasticos de polietileno de alta y
baja densidad, usada para el empaque de productos alimenticios,
productos de comercio en general y para reciclaje de desechos

solidos.
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4.1.2 Ubicacion Geografica

Pais: Ecuador
Region: Costa
Provincia: Guayas
Canton: Guayaquil

Parroquia: Tarqui
4.1.3 Vision

Ser una empresa competitiva y satisfacer las necesidades de sus
clientes. Convertirse en el corto plazo en una empresa familiar
productora de plastico mas importante del pais con alto
reconocimiento en la Comunidad Andina y con un crecimiento
sustentable y sostenible; asegurando el porvenir de las proximas

generaciones.

4.1.4 Misioén

Contribuir al desarrollo econémico y social del pais a través de la
produccion de plasticos de la méas alta calidad, elaborada con
procesos estandarizados, con excelencia en la entrega, precios
competitivos, contando para esto con el recurso humano idoneo;
guienes estaran comprometidos con los objetivos de la empresa;
contando siempre con la mejor tecnologia; siguiendo parametros
éticos y morales dictados por esta sociedad, cumpliendo con todas
aquellas leyes de proteccion y beneficios del trabajador y del
consumidor satisfaciendo sus necesidades; para asi mantener un
margen de rentabilidad que asegure el crecimiento sostenido y
sustentable de la empresa y clientes del mercado nacional e

internacional.

4.1.5 Estructura Organizacional

Los directivos de PLASTICOS S.A. han realizado la organizacion
estructural de la compafila en las areas de produccion vy

administracion de la siguiente forma:
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Gréafico No. 3

Organigrama Organizacional de PLASTICOS S.A.
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4.1.6 Infraestructura
La planta cuenta con:

Area de Sellado
Area de Rollos
Area de Extrusion
Area de Sellado
Area de Sellado

Bodega de Productos Terminados
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Bodega de Bobinas de carton
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Gréafico No. 4

Plano de Planta Industrial
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Fuente: PLASTICOS S.A.

31




4.2

4.1.7 Mercado

Actualmente las fundas y rollos plasticos fabricados por
PLASTICOS S.A. se distribuyen en las regiones Costa, Sierra,

Oriente de nuestro Ecuador.

ANALISIS FODA

El analisis FODA detalla las fortalezas internas, oportunidades
externas, debilidades internas, amenazas externas. A través del
analisis FODA se obtiene importante informacion para orientar a la

elaboracién de un plan estratégico de accion y medidas correctivas.

4.2.1 Fortalezas

Producto de Calidad

Confianza entre accionistas

Mano de obra capacitada

Optimizacion en la distribucién del espacio fisico

Mantenimiento preventivo de maquinarias y equipos

4.2.2 Debilidades

No existe un sistema contable que permita conocer los
costos reales y unificados del proceso productivo.

No hay un plan de cuentas personificado a la actividad
principal de la compaiiia.

Los precios de ventas de los productos son mayores en

comparacion con los de la competencia.

4.2.3 Oportunidades

Nuevos mercados locales.
Consumidores prefieren las fundas producidas por
PLASTICOS S.A.

Innovacion de maquinarias y materias primas.
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4.2.4 Amenazas

Crecimiento de la competencia.
Incremento en los impuestos

Variacion del precio internacional del petroleo
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CAPITULO V
DISENO DEL SISTEMA DE COSTOS PARA PLASTICOS S.A.
5.1 PROCESO CONTABLE

Flujo No.2
Proceso Contable

PROCESO CONTABLE DE LA
CONTABILIDAD DE COSTOS

Fuente: Mesa Alvaro, 2013



5.2

PLAN DE CUENTAS

Uno de los instrumentos més importantes para realizar
eficientemente la contabilidad es el Plan de Cuentas. El mismo
debe ser elaborado exclusivamente para cada compafia, es
erréneo utilizar un mismo plan de cuentas para varias compafiias a

pesar de tener la misma actividad comercial o productiva.

Se ha desarrollado el Plan de Cuentas estudiando cada una
de las caracteristicas de la compafila. Es un plan de cuentas

personificado exclusivamente para el uso de PLASTICOS S.A.

En la N.I.C. 1 Presentaciéon de Estados Financieros se
enuncia lo siguiente:
Balance

La distincion entre corriente y no corriente

51. La entidad presentara sus activos corrientes y no
corrientes, asi como sus pasivos corrientes y no corrientes,
como categorias separadas dentro del balance, de acuerdo
con los parrafos 57 a 67, excepto cuando la presentacion
basada en el grado de liquidez proporcione, una informacion
relevante que sea mas fiable. Cuando se aplique tal excepcion,
todos los activos y pasivos se presentaran atendiendo, en
general, al grado de liquidez.

Atendiendo a este precepto de la NIC 1 se ha decidido poner
la cuenta de Inventarios en el primer rubro de los Activos
Corrientes (1.1.1).

Al ser PLASTICOS S.A. una fabrica que se dedica a la
produccion de rollos y fundas plasticas es importante e
indispensable conocer y poner un especial control en la cuenta de

Inventarios (Material directo, Productos en Proceso, Productos
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Terminados, Comercializacion), que permite realizar analisis de los

movimientos de la compafia, asi como también poder decidir

cuando y que tipo de materia prima se necesita adquirir en la

brevedad posible.

Al conocer su rotacion se visualiza una idea

precisa del manejo de las cuentas de cobrar y las ventas

existentes.

A continuacion

PLASTICOS S.A.:

11.1.2.

1.1.13.

1114

1.1.15.

11.21.

11.2.2.

11.1.1.01
1.1.1.1.02
1.1.1.1.03
1.1.1.1.04
1.1.1.1.05
1.1.1.1.06
1.1.1.1.07
1.1.1.1.08
1.1.1.1.09
1.1.1.1.10
111111

1.1.1.2.01

1.1.1.2.02

1.1.13.01

1.1.1.3.02

1.1.1.4.01

1.1.15.01
1.1.1.5.02

11211,
11.21.2.
1.1.2.13.

11.2.2.1.
11.2.2.2.
11.2.23.
11.2.24.

se detalla el

PLASTICOS S.A.
PLAN DE CUENTAS

ACTIVOS

ACTIVOS CORRIENTES
INVENTARIOS
INVENTARIO MATERIAL DIRECTO
Inv. Mat. Directo Alta Densidad
Inv. Mat. Directo Baja Densidad
Inv. Mat. Directo Lineal
Inv. Mat. Directo U/G
Pigmentos
Peletizado Reciclado Natural A/D
Peletizado Reciclado Natural B/D
Peletizado Reciclado Color A/D
Peletizado Reciclado Color B/D
Inv. Mat. Directo Scrap A/D
Inv. Mat. Directo Scrap B/D
INVENTARIOS PRODUCTOS EN PROCESO
ALTA DENSIDAD
Inv. Prod. Proc. Rollos Alta Densidad
BAJA DENSIDAD
Inv. Prod. Proc. Rollos Baja Densidad
INVENTARIOS PRODUCTOS TERMINADOS
ALTA DENSIDAD
Inv. Prod. Term. Rollos Alta Densidad
Inv. Prod. Term. Fundas Alta Densidad
BAJA DENSIDAD
Inv. Prod. Term. Rollos Baja Densidad
Inv. Prod. Term. Fundas Baja Densidad
COMERCIALIZACION
PRODUCTOS
Inventario de Productos
MERCADERIAS EN TRANSITO
IMP# 01
IMP# 02

EFECTIVOS Y EQUIVALENTES AL EFECTIVO

FONDOS CAJA CHICA

Caja Chica Gerencia

Caja Chica Presidencia

Valores no Depositados Clientes
BANCOS

Banco Pichincha

Banco Promerica

Banco Internacional

Transferencias Bancarias

Plan de Cuentas para

MoDULO
DE
INVENTARIOS
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1.2.

2.1.

113

1.1.4.

1.2.1.

2.1.1.

212

213

214

215

1.13.1.

1132

1.133.

1.13.4.

1.1.35.

1.1.3.6.

1.1.4.1.

1142

1.2.1.1.

1.2.1.2.

1.2.13.

1214

2111

2112

2121

2131

2132

2133

2141

2151

1.13.1.1.
11312

113.21.

11332

11341,
11342

1.135.1.

1.1.3.6.1.
1.1.3.6.2.

11411,
11412
1.14.13.
11.4.14.
1.1.4.15.

11421,
11422
1.14.23.
11.4.24.
1.14.25.
11.4.26.

12111
1.2.1.1.2.

12121

12.1.3.1.

12141
12142

21111,

21121,

21211
21212

21311
21312
21313
21314
21315

21321
21322
21323
21324

21321
21322

21411
21412
21413
21414

21511
21512
21513

ACTIVOS FINANCIEROS
DOCUMENTOS Y CUENTAS POR COBRAR CLIENTES NO RELAC.
Cuentas por Cobrar Comerciales Nacionales
Documentos por Cobrar Comerciales NeMODULO DE VENTAS
(-) PROVISION CUENTAS INCOBRABLES
Provision Cuentas Incobrables
DOCUMENTOS Y CUENTAS POR COBRAR EMPLEADOS
Documentos y Cuentas por Cobrar EmpltMODULO DE REC. HUMANOS
CUENTAS POR COBRAR COMPARNIAS RELACIONADAS
Cuentas por Cobrar Cias Relacionadas Olgmary
Cuentas por Cobrar Cias Relacionadas Edoplast
OTRAS CUENTAS POR COBRAR
Garantia Contenedores
ANTICIPOS PROVEEDORES
Anticipos Proveedores Nacionales
Anticipos Proveedores Extranjeros
ACTIVO POR IMPUESTOS CORRIENTES
CREDITO TRIBUTARIO A FAVOR DE LA EMPRESA (IVA)
va Pagado 12%
Iva Importaciones 12%
Iva ventas 30%
Iva ventas 70%
Iva ventas 100%
CREDITO TRIBUTARIO A FAVOR DE LA EMPRESA (RTA)
Retencién en la fuente 1%
Retencién en la fuente 2%
Retencién en la fuente 8%
Retencién en la fuente 1%
Anticipo Impto Renta Presente Afio
Impuesto a la Salida de Divisas
ACTIVOS NO CORRIENTES
ACTIVOS NO CORRIENTES
TERRENOS
Act. Fijo Terrenos
Act. Fijo Intereses por Préstamos para compra de Terrenos
EDIFICIOS
Act. Fijo Edificios
MAQUINARIAS Y EQUIPOS
Act. Fijo Maquinarias y Equipos
(-) DEPRECIACION ACUMULADA
(-) Depreciacion Acum. Edificios
(-) Depreciaciéon Acum. Maquinarias y Equipos
PASIVOS
PASIVO CORRIENTE
CUENTAS Y DOCUMENTOS POR PAGAR
CUENTAS Y DOCUMENTOS POR PAGAR NACIONALES
Cuentas por Pagar Nacionales MODULO DE COMPRAS
CUENTAS Y DOCUMENTOS POR PAGAR DEL EXTERIOR
Cuentas por Pagar del Exterior MODULO DE COMPRAS
PORCION CORRIENTE OBLIGACIONES CON INSTITUCIONES FNRAS
PORCION CORRIENTE OBLIGACIONES CON INSTITUCIONES FNRAS
Deuda Banco Promérica (1)
Deuda Banco Promérica (2)
OBLIGACIONES CORRIENTES CON LA ADMINISTRACION TRIBUTARIA
OBLIGACIONES CON LA ADMINISTRACION TRIBUTARIA ( RENTA )
Impto por Pagar Rte - Fte 1 %
Impto por Pagar Rte - Fte 1 x 1.000 %
Impto por Pagar Rte - Fte 2 %
Impto por Pagar Rte - Fte 8 %
Impto por Pagar Rte - Fte 10 %
OBLIGACIONES CON LA ADMINISTRACION TRIBUTARIA (IVA)
Impto por Pagar 12 % lva
Impto por Pagar Rte - va 30 %
Impto por Pagar Rte - va 70 %
Impto por Pagar Rte - lva 100 %
IMPUESTO A LA RENTA POR PAGAR
Impuesto a la Renta por Pagar Personal
Impuesto a la Renta por Pagar del Ejercicio
OBLIGACIONES CORRIENTES CONEL LE.S.S.
OBLIGACIONES CORRIENTES CONEL LE.S.S.
Aportes Patronales - Personales al LE.S.S.
Aportes Prestdmos Quirografarios al LE.S.S.
Aportes Prestamos Hipotecarios al LE.S.S.
Fondos de Reserva
BENEFICIOS DE LEY A EMPLEADOS
BENEFICIOS DE LEY A EMPLEADOS
Décimo Tercer Sueldo por Pagar
Décimo Cuarto Sueldo por Pagar
Vacaciones por Pagar
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2.2.

3.1.

3.2

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

216

217

218

219

22.1.

22.2.

2.23.

2.24.

3.1.1.

3.2.1.

33.1.

34.1.

35.1.

353.

3.6.1.

3.6.2.

2161

2171

2181

2191

2211

2221.

2231

2.23.1.

224.1.

2242,

3.1.1.1.

3211

33.1.1.

33.21.

333.1

34.1.1.

35.1.1

35.2.1.

353.1.

36.1.1.

36.2.1.

216.1.1

21711
21712

21811
21812

21911
21912
21913
21914
219.15
21.9.1.6

22111,
22.1.1.2.

2221.1.

223.1.1.

223.1.1.

224.1.1.

22421.

3.1.1.1.1.

3.2.1.11.

3.3.1.1.1.

33.2.1.1.
33.2.1.2.

3.3.3.1.1.

34.1.1.1.

35.1.1.1.

3521.1.

353.1.1.

36.1.1.1.

3.6.2.1.1.

PARTICIPACION DE LOS TRABAJADORES EN LA UTILIDAD DEL EJERC.
PARTICIPACION DE LOS TRABAJADORES EN LA UTILIDAD DEL EJERC.
Utilidades por Pagar del Presente Ejercicio
CUENTAS POR PAGAR COMPARNIAS RELACIONADAS
CUENTAS POR PAGAR COMPARNIAS RELACIONADAS
Cuentas por Pagar Inreplast Depositos de Clientes
Cuentas por Pagar Inreplast
ANTICIPOS DE CLIENTES
ANTICIPOS DE CLIENTES
Garantias de Arriendo
Anticipos de Clientes
OTROS PASIVOS CORRIENTES
OTRAS CUENTAS POR PAGAR
Cuentas por Pagar Reposicion Caja Chica Gerencia
Cuentas por Pagar Reposicién Caja Chica Presidencia
Cuentas por Pagar Prov. Costos de Importacion
Cuentas por Pagar Roles de Empleados y Obreros
Cuentas por Pagar M.O.D. Asignada por Pagar
Cuentas por Pagar Varios
PASIVO NO CORRIENTE
OBLIGACIONES CON INSTITUCIONES FINANCIERAS
OBLIGACIONES CON INSTITUCIONES FINANCIERAS LOCALES
Deuda Banco Promérica (1)
Deuda Banco Promérica (2)
PRESTAMOS ACCIONISTAS
PRESTAMOS ACCIONISTAS
Prestamos Accionistas Ing. Eduardo Mena Sanchez
PROVISIONES POR BENEFICIOS A EMPLEADOS
PROVISIONES POR JUBILACION PATRONAL
Provisiones por Jubilacion Patronal MODULO DE REC. HUMANOS
PROVISIONES POR DESHAUCIO
Provisiones por Deshaucio
PASIVO DIFERIDO
INGRESOS DIFERIDOS
Ingresos Diferidos
PASIVOS POR IMPUESTOS DIFERIDOS
Pasivos Por Impuestos Diferidos
PATRIMONIO NETO
CAPITAL
CAPITAL SUSCRITO O ASIGNADO
CAPITAL SUSCRITO O ASIGNADO
Capital Social Pagado
APORTES DE SOCIOS PARA FUTURAS CAPITALIZACIONES
APORTES DE SOCIOS PARA FUTURAS CAPITALIZACIONES
APORTES DE SOCIOS PARA FUTURAS CAPITALIZACIONES
Aportes de Socios para Futuras Capitalizaciones
RESERVAS
RESERVA LEGAL
RESERVA LEGAL
Reserva Legal
RESERVA FACULTATIVA - ESTATUTARIA
RESERVA FACULTATIVA - ESTATUTARIA
Reserva Facultativa
Reserva Estatutaria
RESERVA DE CAPITAL
RESERVA DE CAPITAL
Reserva de Capital
OTROS RESULTADOS INTEGRALES
SUPERAVIT POR REVALUACION DE PROPIEDADES PLANTA Y EQUIPO
SUPERAVIT POR REVALUACION DE PROPIEDADES PLANTA Y EQUIPO
Superavit por Revaluaciéon de Maquinarias
RESULTADOS ACUMULADOS
GANANCIAS ACUMULADAS
GANANCIAS ACUMULADAS
Ganancias Acumuladas
(-) PERDIDAS ACUMULADAS
(-) PERDIDAS ACUMULADAS
(-) Pérdidas Acumuladas
RESULTADOS ACUM. PROVENIENTES DE LA ADOPCION POR lera. VEZ DE LAS NIF
RESULTADOS ACUM. PROVENIENTES DE LA ADOPCION POR lera. VEZ DE LAS NIIF
Resultados acum Provenientes de la adopcién por lera. Vez de las NIIF
RESULTADOS DEL EJERCICIO
GANANCIAS NETA DEL PERIODO
GANANCIAS NETA DEL PERIODO
Ganancia Neta del Presente Ejercicio
(-) PERDIDA NETA DEL PERIODO
(-) PERDIDA NETA DEL PERIODO
(-) Pérdida Neta del Presente Ejercicio

MODULO DE REC. HUMANOS
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4.1.

4.2.

4.3.

4.4.

4.5.

4.6.

4.7.

4.2.1.

43.1.

44.1.

45.1.

46.1.

4.6.3.

4.6.4.

4.6.5.

4.7.1.

4.7.2.

4.7.3.

4.7.4.

4.7.5.

41.1.1.

41.1.2.

4211

4212

43.1.1.

43.1.2.

441.1.

451.1.

46.1.1.

46.1.2.

46.2.1.
46.2.2.
46.3.1.
4.6.3.2.
46.4.1.

4.65.1.

4.7.1.1.

47.1.2.

47.2.1.
4.722.
4.73.1.
4.73.2.
4.74.1.

4.75.1.

41111
41112

411.21.
41122

42111

42121

43.1.1.1.

43121

441.1.1.

451101

46.1.1.1.
4.6.1.1.2.

46.1.2.1.

4.6.1.2.2.

4.6.2.1.1.

46212

46.22.1.

4.6.2.2.2.

463.1.1.

4.6.3.1.2.

464.1.1.

4.65.1.01
4.6.5.1.02

4.7.1.1.1.
4.7.1.1.2.

4.7.1.2.1.

4.7.1.22.

4.7.2.1.1.

4.721.2.

4.7.22.1.

4.7.22.2.

4.73.1.1.

4.73.1.2.

4.74.1.1.

4.75.1.01

VENTAS
VENTAS PRODUCCION PROPIA
VENTAS PRODUCTO TERMINADO
ALTA DENSIDAD
Venta Prod. Term. Rollos Alta Densidad
Venta Prod. Term. Fundas Alta Densidad
BAJA DENSIDAD
Venta Prod. Term. Rollos Baja Densidad
Venta Prod. Term. Fundas Baja Densidad
PRODUCTOS EN PROCESO
PRODUCTOS EN PROCESO
ALTA DENSIDAD
Venta Prod. Proc. Rollos Alta Densidad
BAJA DENSIDAD
Venta Prod. Proc. Rollos Baja Densidad
MATERIAL DIRECTO
MATERIAL DIRECTO
ALTA DENSIDAD
Venta Mat. Directo Alta Densidad
BAJA DENSIDAD
Venta Mat. Directo Baja Densidad
COMERCIALIZACION
COMERCIALIZACION
COMERCIALIZACION
Comercializacion
OTROS SERVICIOS
SERVICIOS
SERVICIOS
Servicios
DESCUENTOS EN VENTAS
DESCTOS EN VENTAS PRODUCTO TERMINADO
ALTA DENSIDAD
Desctos en Ventas Prod. Term. Rollos Alta Densidad
Desctos en Ventas Prod. Term. Fundas Alta Densidad
BAJA DENSIDAD
Desctos en Ventas Prod. Term. Rollos Baja Densidad
Desctos en Ventas Prod. Term. Fundas Baja Densidad
DESCTOS EN VENTAS PRODUCTO EN PROCESO
ALTA DENSIDAD
Desctos en Ventas Prod. En Proceso Rollos Alta Densidad
Desctos en Ventas Prod. En Proceso Fundas Alta Densidad
BAJA DENSIDAD
Desctos en Ventas Prod. En Proceso Rollos Baja Densidad

Desctos en Ventas Prod. En Proceso Fundas Baja Densidad

DESCTOS EN VENTAS MATERIAL DIRECTO
ALTA DENSIDAD
Desctos en Ventas Mat. Directo Alta Densidad
BAJA DENSIDAD
Desctos en Ventas Mat. Directo Baja Densidad
DESCTOS EN VENTAS COMERCIALIZACION
DESCTOS EN VENTAS COMERCIALIZACION
Desctos en Ventas Comercializacion
DESCTOS EN VENTAS SERVICIOS
DESCTOS EN VENTAS SERVICIOS
Desctos en Ventas .- Alquiler del Galpén
Desctos en Ventas.- Maguila
DEVOLUCION EN VENTAS
DEVOLUCION EN VENTAS PRODUCTO TERMINADO
ALTA DENSIDAD
Dev. en Ventas Prod. Term. Rollos Alta Densidad
Dev. en Ventas Prod. Term. Fundas Alta Densidad
BAJA DENSIDAD
Dev. en Ventas Prod. Term. Rollos Baja Densidad
Dev. en Ventas Prod. Term. Fundas Baja Densidad
DEV. EN VENTAS PRODUCTO EN PROCESO
ALTA DENSIDAD
Dev. en Ventas Prod. En Proceso Rollos Alta Densidad
Dev. en Ventas Prod. En Proceso Fundas Alta Densidad
BAJA DENSIDAD
Dev. en Ventas Prod. En Proceso Rollos Baja Densidad
Dev. en Ventas Prod. En Proceso Fundas Baja Densidad
DEV. EN VENTAS MATERIAL DIRECTO
ALTA DENSIDAD
Dev. en Ventas Mat. Directo Alta Densidad
BAJA DENSIDAD
Dev. en Ventas Mat. Directo Baja Densidad
DEV. EN VENTAS COMERCIALIZACION
DEV. EN VENTAS COMERCIALIZACION
Dev. en Ventas Comercializacion
DEV. EN VENTAS SERVICIOS
DEV. EN VENTAS SERVICIOS
Dev. En Ventas Servicios
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5.1.

5.2.

5111

5112

5113

5114

5115

5116

52.1.1.

52.1.2.

5.2.2.

522.1.

5.222.

51.11#

511.1#

5112#

51.12#

51.13#

51.13#

51.144#

51.144#

51.15#

51.15#

51.16#

51.16#

521.1.1.
52.1.1.2.

521.21.

52122

5221.01

522201

5111#1
51.11#2
51.1.1#3
511.1#4

5111#1
51.1.1#2
51.1.1#3
511.1#4

5112#1
51.12#2
5112#3
5112#4

5112#1
51.12#2
51.12#3
51.12#4

51.13#1
51.13#2
51.13#3
5113#4

51.13#1
51.13#2
51.13#3
5113#4

5114#1
51.14#2
51.14#3
5114#4

5114#1
51.14#2
51.14#3
511.4#4

51.15#1
51.15#2
51.15#3
5115#4

51.15#1
51.15#2
51.15#3
5115#4

5116#1
51.16#2
51.16#3
5116#4

51.16#1
51.16#2
51.16#3
5116#4

COSTOS
COSTOS DE PRODUCCION
COSTOS PRODUCTOS EN PROCESO
ROLLOS ALTA DENSIDAD
ORDEN DE PRODUCCION No.
Material Directo
Mano de Obra Directa
Otros Costos Directos ( Depreciacion)
CIFA
ORDEN DE PRODUCCION No.
Material Directo
Mano de Obra Directa
Otros Costos Directos ( Depreciacion)
CIFA
ROLLOS BAJA DENSIDAD
ORDEN DE PRODUCCION No.
Material Directo
Mano de Obra Directa
Otros Costos Directos ( Depreciacion)
CIFA
ORDEN DE PRODUCCION No.
Material Directo
Mano de Obra Directa
Otros Costos Directos ( Depreciacion)
CIFA
FUNDAS ALTA DENSIDAD
ORDEN DE TRABAJO No.
Material Directo
Mano de Obra Directa
Otros Costos Directos ( Depreciacion)
CIFA
ORDEN DE TRABAJO No.
Material Directo
Mano de Obra Directa
Otros Costos Directos ( Depreciacion)
CIFA
FUNDAS BAJA DENSIDAD
ORDEN DE TRABAJO No.
Material Directo
Mano de Obra Directa
Otros Costos Directos ( Depreciacion)
CIFA
ORDEN DE TRABAJO No.
Material Directo
Mano de Obra Directa
Otros Costos Directos ( Depreciacion)
CIFA
SCRAP ALTA DENSIDAD
ORDEN DE TRABAJO No.
Material Directo
Mano de Obra Directa
Otros Costos Directos ( Depreciacion)
CIFA
ORDEN DE TRABAJO No.
Material Directo
Mano de Obra Directa
Otros Costos Directos ( Depreciacion)
CIFA
SCRAP BAJA DENSIDAD
ORDEN DE TRABAJO No.
Material Directo
Mano de Obra Directa
Otros Costos Directos ( Depreciacion)
CIFA
ORDEN DE TRABAJO No.
Material Directo
Mano de Obra Directa
Otros Costos Directos ( Depreciacion)
CIFA
COSTOS DE VENTAS
PRODUCCION PROPIA
ALTA DENSIDAD
Costo de Ventas Prod. Term. Rollos Alta Densidad
Costo de Ventas Prod. Term. Fundas Alta Densidad
BAJA DENSIDAD
Costo de Ventas Prod. Term. Rollos Baja Densidad
Costo de Ventas Prod. Term. Fundas Baja Densidad
PRODUCTOS EN PROCESO
ALTA DENSIDAD
Costo de Ventas Prod. Proc. Rollos Alta Densidad
BAJA DENSIDAD
Costo de Ventas Prod. Proc. Rollos Baja Densidad
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53.

5.4.

55.

5.6.

6.1.

5.23.

524.

5.25.

53.1.

54.1.

55.1.

56.1.

6.1.1

6.1.2

6.1.3

523.1.

5.23.2.

524.1.

525.1.

53.1.1.

54.1.1.

55.1.1.

5.6.1.1.

6.1.1.1.

6.1.2.1.

6.1.3.1.

52.3.1.01

523201

5.24.1.1.

53.1.1.01
5.3.1.1.02
5.3.1.1.03
5.3.1.1.04
5.3.1.1.05
5.3.1.1.06
5.3.1.1.07
5.3.1.1.08
5.3.1.1.09
5.3.1.1.10
53.1.1.11
53.1.1.12
53.1.1.13
53.1.1.14
5.3.1.1.15
53.1.1.16
53.1.1.17
53.1.1.18
5.3.1.1.19
53.1.1.20
531121
53.1.1.22
5.3.1.1.23
53.1.1.24
53.1.1.25
53.1.1.26
5.3.1.1.27
5.3.1.1.28
53.1.1.29
5.3.1.1.30
53.1.131
5.3.1.1.32
53.1.1.33
531134
5.3.1.1.35

54.1.1.1.

55111

5.6.1.1.1.

6.1.1.1.1.
6.1.1.1.2.
6.1.1.1.3.

6.1.2.1.1.
6.1.2.1.2.
6.1.2.1.3.
6.1.2.1.4.

6.1.3.1.1.
6.1.3.1.2.

MATERIAL DIRECTO
ALTA DENSIDAD
Costo de Ventas Mat. Directo Alta Densidad
BAJA DENSIDAD
Costo de Ventas Mat. Directo Baja Densidad
PRODUCTOS DE COMERCIALIZACION
PRODUCTOS DE COMERCIALIZACION
Productos de Comercializacion
OTROS SERVICIOS
OTROS SERVICIOS
Otros Servicios

C.IlF.-REALES
C.ILF.-REALES
C.LF.-REALES

Mano DE Obra Directa Ociosa

C.l.F. Reales Sueldos M.O.I

C.LF. Relaes Sobretiempos M.O.l.

C.I.F. Reales Comisiones M.O.l.

C.l.F. Reales Fondo DE Reserva M.O.I.
C.I.F. Reales 13a. Remuneracién M.O.I.
C.ILF. Reales 14a. Remuneraciéon M.O.l.
C.I.F. Reales Vacaciones M.O. |

C.I.F. Reales Apte. Patronal M.O.I

C.I.F. Reales lece-Secap M.O.l.

C.IF. Reales Alimentacién de Fabrica
C.IF. Reales Servicios Médicos de Fabrica
C.IF. Reales Medicinas

C.l.F. Reales Uniformes

C.IF. Reales Servicios Profesionales de Fabric
C.I.F. Reales Alquiler De Maquinaria

C.l.F. Reales Transporte De Materiales
C.I.F. Reales Telefono-Fax-Internet

C.IF. Reales Suministros De Fabrica

C.IF. Reales Servicios Contratados

C.IF. Reales Impuestos Y Permisos Municipales
C.I.F. Reales Mantenimiento De Vehiculos
C.I.F. Reales Materiales Electricos

C.IF. Reales Materiales Mecanicos

C.l.F. Reales Repuestos

C.I.F. Reales Lubricantes Y Combustibles
C.l.F. Reales Mantenimiento Y Reparacién
C.I.F. Reales Energia Eléctrica

C.I.F. Reales Seguros

C.LF. Reales Gastos De Viajes

C.LF. Reales Agua

C.I.F. Reales Servicio de Impresion, Extrusion, y Sellado
C.I.F. Reales Alcohol Industrial

C.I.F. Reales Tintas Y Pinturas

C.LF. Reales Cyreles

C.ILF. - APLICADOS

C.I.F. - APLICADOS
C.LF.- APLICADOS
C.LF. - Aplicados

C.IF.- SOBRE - APLICADOS

C.lF.- SOBRE - APLICADOS
C.LF.- SOBRE - APLICADOS
C.LF. - Sobre - Aplicados

C.LF.-SUB - APLICADOS

C.lLF.-SUB - APLICADOS
C.LF.-SUB - APLICADOS
C.I.F. - Sub - Aplicados

GASTOS
GASTOS

GASTOS DE ADMINISTRACION
GASTOS DE ADMINISTRACION
Gastos de Adm.- Sueldos
Gastos de Adm.- Sobretiempos
Gastos de Adm.- Beneficios Sociales

GASTOS DE VENTAS

GASTOS DE VENTAS

Gastos de Ventas.- Sueldos

Gastos de Ventas.- Sobretiempos

Gastos de Ventas.- Benef. Sociales

Gastos de Ventas.- Comisiones

GASTOS FINANCIEROS

GASTOS FINANCIEROS

Gastos Financieros.- Comisiones Bancarias
Gastos Financieros.- Intereses Bancarios
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5.3

IDENTIFICACION DE LOS ELEMENTOS DEL COSTO

A continuacion se detalla los elementos del costo para
producir rollos y fundas plasticas.
1. Materiales Directos
2. Mano de Obra Directa
3. Otros Costos Directos
4. C.I.F. Aplicados
5
A

5.3.1 Materiales Directos

Los materiales directos para la elaboracion del rollo es la
materia prima llamada Polietileno de la que existen de 3 tipos como

se detallan a continuacion:

Polietileno de Baja Densidad (PEBD o LDPE)
Polietileno Lineal de Baja Densidad (PELBD o LLDPE)
Polietileno de Alta Densidad (PEAD o HDPE)

Una vez elaborado el rollo este constituye el material directo
para la elaboracion del producto terminado (rollos, fundas
plasticas).

5.3.2 Mano de Obra Directa

Esta constituida por los obreros que intervienen directamente
en la produccion de rollos y fundas plasticas. Son llamados

Extrusores y Selladores.

5.3.3 Otros costos Directos

La depreciacion en base a las unidades de produccion de las

magquinarias que intervienen en el proceso productivo

5.3.4 C.L.F. Aplicados

Son los pagos por alquiler de maquinarias, repuestos.

42



5.4

PROCESO PRODUCTIVO

El proceso de produccion para la elaboracion de rollos y
fundas de polietileno de baja y alta densidad consiste basicamente
en lo siguiente:

5.4.1. Preparacion de mezclas de Materias primas

Para la fabricacion de rollos se preparan previamente mezclas de
materias primas de acuerdo a la programacion de la produccion.
Las féormulas para mezclar las materias primas varian de acuerdo
a la funda producida.

Esta mezcla se la realiza en una maquina llamada
mezcladora en donde un motor absorbente lleva el material hasta
la tolva para la fabricacion de los rollos plasticos.

Foto No.1
Mezcladora de Materias Primas

5.4.2. Extrusion

Se procede a la programacion de la temperatura de acuerdo a la
produccion a realizar de alta o baja densidad. La mezcla llega al
tornillo donde se hace la plastificacion y mezcla del material fundido
y asi el material pasa por la cAmara de calentamiento (tunel) hasta
el cabezal.

5.4.3. Calibracién de la extrusora
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La plastificacion y dosificacion del material fundido (derretido),
sale a la parte del cabezal de la extrusora llegando a la boquilla
(salida del material) donde se forma la burbuja de la pelicula
(globo) el cual es enfriado por un rin de aire que funciona con seis
ventiladores llegando hasta un rodillo de tiro en donde se calibra

la extrusora para dar el espesor deseado a la pelicula.

Foto No.2
Formacién del Globo

5.4.4. Elevacion del globo

Una vez que empieza a elevarse el globo, éste llega hasta la torre y
luego esta pelicula pasa por diferentes rodillos hasta llegar al
rodillo bobinador que se encuentra listo con una bobina adecuada
a la medida donde se envuelve el rollo grande.

Foto No.3
Extrusora




5.4.5.- Control de calidad

Los rollos de polietileno son sacados de la extrusora para ser
revisados para un Control de Calidad, verificando el espesor,
medidas y presentacion, para luego pasar a su destino que es el
sellado o impresion.

5.4.6. Empaque del rollo de polietileno

Cuando el rollo tiene el peso requerido se retira de la extrusora, se
pesa y se procede a empacar, se coloca una etiqueta con el
nombre de identificacion, peso y medidas y se entrega al
Bodeguero para su despacho. Si es para elaborar fundas se pasa a
la bodega de producto semielaborado.

Foto No.4
Empaque del Rollo de Polietileno

5.4.7. Transferencia a corte y sellado
Una vez revisados los rollos, éstos pasan al area de sellado

1 Este rollo va a la selladora donde se toma la medida
de la funda que se va a producir, tanto de ancho
como largo, dependiendo del largo es el rollo.



2 El ancho de la funda se calibra en la maquina y el
largo depende del rollo. En la maquina se encuentra
una cuchilla que corta el rollo en dos partes y salen

dos fundas por ciento.

3 Las fundas salen y son empacadas de 100 en 100 en
la maquina se cuenta automaticamente la funda y

esta pita cada 100 fundas.

4 Luego se la re empaca de 500 y son embaladas en

los bultos, tarea que cumple el supervisor de turno.

5 El bulto es cocido y se lleva a la balanza para pesarlo.

Foto No.5
Selladora
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5.4.8. Almacenamiento de producto terminado

Una vez empacadas las fundas son almacenadas en las bodegas
de productos terminados para su distribucidbn y despacho a

diferentes clientes.

5.4.9. Desechos Generados

En la elaboracién de rollos y fundas plasticas ingresan productos a
un proceso que requiere de algunos recursos, en esta
transformacion de elementos los principales desechos generados
son: Scrap de plastico, bobinas de carton, pallets. En la Tabla 1 se

describen los desechos generados por procesos.

Tabla # 1
Desechos generados por procesos
Proceso Desecho generado Gestion

Extrusion Scrap Reproceso
Sellado Fundas plasticas Reproceso
Impresion Fundas plasticas Reproceso

Baldes plasticos
Almacenamiento Pallets

Laminas de carton

Elaborado por: Dra. Alexandra Quesada Dic. 2012

En la elaboracion de los rollos y fundas se genera un Scrap que en
lo posible y mayoritariamente es reprocesado. Los baldes plasticos
recolectados en el area de impresion son vendidos a gestores de

plasticos.

Cuando se produce algun dafio en una pieza o componente de
maquinarias o equipos industriales estos son almacenados en una
bodega de mantenimiento para posterior venta como chatarra a

gestores autorizados de compra de material ferroso.

5.4.10. Peletizado

a7




. Se procede a introducir el material que sobra de las selladoras

en la garganta de la peletizadora.

. El material plastificado, dosificado sale de una boquilla.

. Cae el material a otra tolva de una extrusora donde salen los

fideos o las tiras.

. Este material recuperado llega a una cortadora donde sale el

pelet ( plastico cortado)

. Se empaca en un saco por 25 kilos

Foto No. 6
Peletizadora
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Flujo No. 3

Produccién de Rollos y Fundas Plasticas
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Fuente: Isabel Valverde Peralta
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5.5

FLUJOGRAMA DEL DISENO DE SISTEMA DE COSTOS

A través del siguiente flujograma se conoce cuales son los
pasos principales que se siguen en la elaboracion del Disefio de

Sistemas de Costos.

De la cuenta de Inventario de Materiales (1.1.1.1.), egresan
las materias primas necesarias para la elaboracion del Rollo, del
cual se lleva un control del costo de produccion a través de una

Orden de Produccion.

Terminada la Orden de Produccién, los rollos pasan a ser
parte de Inventario de Productos en Proceso (1.1.1.2.), el rollo
constituye material directo para la elaboracion de las fundas
plasticas, para producir las cuales se crea una Orden de Trabajo
gue es el resumen de todos los costos utilizados en la elaboracion
de ellas.

Finalizada la Orden de Trabajo, las fundas formaran parte

del Inventario de Productos Terminados (1.1.1.3.)
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Flujo No. 4
Disefno del Sistema de Costos

DISENO DEL SISTEMA DE COSTOS

COSTOSTE PHOEA OO
BODLLCTS 0P, N

Fuente: C.P.A. Alvaro Mesa

5.6

DISENO DE LA ORDEN DE PRODUCCION Y ORDEN DE
TRABAJO

Tanto en la Orden de Produccion como en la Orden de
Trabajo se acumulan todos los costos de produccion que se han
empleado en la elaboracion del rollo y fundas plasticas
respectivamente.

En la Orden de Produccion y Orden de Trabajo se detalla

datos generales como son:

Tabla # 2
Datos generales de la Orden de Produccion y Trabajo
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ORDEN DE
PRODUCCION

ORDEN DE
TRABAJO

Tipo de Material

NUmero de Selladora

NUmero de Turno

NUmero de Orden

Fecha:

Fecha

NUmero de Orden

Nombre del Sellador (es)

NUmero de Extrusora

Tipo de Funda a Producir

Nombre del Extrusor ( es)

Medidas, espesor de la

Ancho , Espesor, Peso del
Rollo

funda a producir

Porcentaje de Tipo de Materia

Cantidad de kilos y

Prima utilizadas

unidades producidas

Peso del scrap

Peso del scrap

Fuente: Plasticos S.A.

En las ordenes de produccion y trabajo se desglosan los

siguientes costos:

5.6.1

5.6.2

Material Directo

En la elaboracion de los rollos plasticos el material
directo es la materia prima, y para las fundas plasticas es el
rollo que se produce en la extrusora.

Dentro de la orden de produccién se detallan los
porcentajes de cada tipo de materia prima que se utilizaron
en la elaboracion del rollo, y el costo del material se extrae
de las tarjetas de Kardex. EI método de costeo para las
materias primas es el Costo Promedio Ponderado.

En la orden de trabajo el material directo esta
constituido por los rollos que terminaron en la orden de

produccion.

Mano de obra directa

Se elabora la tabla de salario integral, la misma que

esta integrada por el sueldo, mas todos los beneficios de ley
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(Décimo tercer sueldo, Décimo cuarto Sueldo, Vacaciones,
Fondos de Reserva, Aporte Patronal, lece — Secap) de todos
los obreros que intervienen directamente en el proceso de
produccion, como son extrusores, selladores, peletizadores.
El total de salario integral se divide para el total de
horas trabajadas al mes, lo que da como resultado el valor
de hora integral, y este se multiplica por las horas trabajadas
en las ordenes de produccion y de trabajo, asi se obtiene el
costo de la mano de obra directa para el rollo y la funda

producida de cada orden.

Tabla # 3
Tabla de Remuneracién Integral

PLASTICOS S.A.
TABLA DE REMUNERACION INTEGRAL

MANO DE OBRA DIRECTA
EXTRUSION

DIAS FONDOS DE 13 a. 14 a. APORTE IECE TOTAL SALARIO | VALOR HORA
No. NOMBRES TRA SUELDO RESERVA REMUN. | REMUN. | vAcAcIiONES | PATRONAL| SECAP INTEGRAL INTEGRAL

1 |T.E.No.1 28 294,92 24,57 24,58 24,33 12,30 32,88 2,95 416,53 2,37

2 |T.E.No.2 30 320,00 26,66 26,67 24,33 13,34 35,68 3,20 449,88 2,56

3 |T.E.No.3 30 320,00 26,66 26,67 24,33 13,34 35,68 3,20 449,88 2,56

4 |T.E.No.4 30 340,00 28,32 28,33 24,33 14,18 37,91 3,40 476,47 2,71

5 |T.E.No.5 28 294,92 24,57 24,58 24,33 12,30 32,88 2,95 416,53 2,37
1.569,84 130,78 130,83 121,65 65,46 175,03 15,70 2.209,29 12,57

Fuente: Isabel Valverde Peralta
5.6.3 Otros Costos Directos

El valor de la depreciacibon de la maquinaria
(extrusora, selladora, peletizadora) que intervienen
directamente en el proceso de produccion se lo carga

directamente a la orden de produccion y de trabajo.

Para obtener el valor de la depreciacion, se tiene que
conocer la capacidad de produccion de las maquinarias. Se
divide el valor de depreciacion anual para la capacidad
productiva de la maquina. Este costo se multiplica por los
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kilos y unidades producidas de cada orden de produccion y
de trabajo respectivamente. Asi se obtiene el importe exacto
a cargar por cada orden. Convirtiendo de esta manera la
depreciacion en un costo directo.

Tabla # 4
Tabla de Depreciacion por Unidades de Produccién

OTROS COSTOS DIRECTOS: DEPRECIACION POR UNIDADES DE PRODUCCION
TABLA DE DEPRECIACION DE MAQUINARIAS DE PRODUCCION

EXTRUSORAS
CUADRO DEPRECIACION 2,012 VALOR DE BASE DE DEPREC.| CAPACIDAD | DEPRECIACION
TOTAL
Ficpra. | CANT |NOMBRE ACTIVO FIJO VALOR | SALVAMENTO|DEPRECIACION| % | ANUAL EN KILOS POR KILO
27dic-04f 1 |EXTRUSORA #1 31.158,43 3.115,84 28.042,59( 0,10 | 2.804,26 720.000,00| 0,003894803750
27-dic-04 1 |EXTRUSORA #2 34.791,07 347911 31.311,96/ 0,10 3.131,20 720.000,00] 0,004348883750
65.949,50 6.594,95 59.354,55 5.93546| 1.440.000,00 0,01

Fuente: Isabel Valverde Peralta

5.6.4 C.L.F. Aplicados

Cuando se inicia el proceso de produccion, lo primero
gue se hace es el Presupuesto de C.I.F., en donde constan
los posibles valores de costos indirectos de fabricacion (los
MisMos que se van a repartir entre los objetos del costo), y
cual sera el factor determinante para lograr una asignacion
equitativa. El dividir los C.I.LF. presupuestados entre el
respectivo factor, da como resultado la tasa de asignacion
con la se cargan los C.I.F. a las respectivas oOrdenes de
produccion y de trabajo, dependiendo del consumo de este
factor. (Mesa, 2010)

La formula para calcular la tasa, la cual es la misma
independientemente de la base escogida, es la siguiente
(Mesa, 2010)

FORMULA
C.I.F. ESTIMADOS B TASA DE APLICACION DE
BASE DE ACTIVIDAD ESTIMADA " C.I.F.



5.6.5

Usualmente para el calculo de la tasa de aplicacion de
los costos indirectos de fabricacion se utilizan lo siguiente:

Unidades de produccion
Costo de materiales directos
Costo de mano de obra directa

Horas de mano de obra directa

ok~ 0N PE

Horas maquina

En el presente trabajo se tomd como base las horas hombre.

Asientos Pre-Fijos para las Ordenes de Produccion vy
Trabajo

Los asientos contables que se forman en la
elaboracion de las 6rdenes de produccién y de trabajo no
varian. Por esta razén se elabor6 una tabla que esta
compuesta por los asientos pre-fijos que serviran de modelo
y guia para el registro de las 6rdenes de produccion y de

trabajo.

Al momento de disefiar el sistema de costos se pedira
al profesional de sistemas establecer este formato como
plantilla para el registro de los movimientos contables de las

ordenes.
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Tabla #5

Asientos Pre-Fijos Orden de Produccién

ASIENTOS PREFIIOS
ORDEN DE PRODUCCION
OP No. o
FECHA INICIO: FECHA TERMINO: TIPO: ALTA DENSIDAD
A PRODUCIR: ESPESOR: X |BAJA DENSIDAD
EXTRUSORA No.
NOMBRE:
CODIGO
CONCEPTO PLAN DE CTAS CUENTAS
MATERIAL DIRECTO
CUANDO SE TOMAN LAS 511241 DEBE COSTO PROD. EN PROC.B/D (OP# )

CANTIDADES DE MATERIAL DIRECTO

11.1.1.02 HABER

INV. DE MAT. B/D

MANO DE OBRA DIRECTA

SE REGISTRAN LOS NOMBRES DE LOS TRABAJADORES
Y SETOMAN LOS VALORES DE LA TABLA
DE SALARIO INTEGRAL CORRESPONDIENTE

511242 DEBE
2.19.15 HABER

COSTO PROD. EN PROC. B/D (OP #
M.0.D. ASIGNADA POR PAGAR

)

OTROS COSTOS DIRECTOS

SE IDENTIFICA LA MAQUINA QUE

ELABORA LA O.P. SE BUSCA EN LA TABLA
DE DEPRECIACION Y SE TRAE LA ASIGNA-

CION CORRESPONDIENTE POR UND.

511243 DEBE
12142 HABER

COSTO PROD. EN PROC. B/D (OP #
DEPREC. ACUM EXTR No. 2

)

C.L.F. APLICADOS

TOMANDO COMO REFERENCIA EL

NUMERO DE HORAS M.0.D. TRABAJADAS EN

5.111#4 DEBE

COSTO PROD. EN PROC. B/D (OP #

)

LA ORDEN DE PRODUCCION, ASIGNAMOS 54111 HABER C.I.F. APLICADOS

VALORES MULTIPLICANDO EL NUMERO

DE HORAS TRABAJADOS POR LA TASA

ASIGNADA DEL PRESUPUESTO DE C.I.F.

TERMINACION DE LA O.P.

SE CIERRAN TODAS LAS CUENTAS TRANSITO-

RIAS DE COSTOS DE PRODUCCION Y CARGAMOS 11.1.2.02 DEBE INV. PROD. EN PROC. B/D

DIRECTAMENTE A INVENTARIO DE 511241 HABER COSTO PROD. EN PROC.B/D (OP# )

PRODUCTOS EN PROCESO 511242 COSTO PROD. EN PROC.B/D (OP# )
511243 COSTO PROD. EN PROC.B/D (OP# )
511144 COSTO PROD. EN PROC.B/D (OP# )

Fuente: Isabel Valverde Peralta
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Tabla # 6

Asientos Pre-Fijos Orden de Trabajo

ASIENTOS PREFIJOS
ORDEN DE TRABAJO

OT No.

FECHA INICIO: FECHA TERMINO:
APRODUCIR: ESPESOR:
SELLADORA No.

NOMBRE:

TIPO: ALTA DENSIDAD
X |BAJA DENSIDAD

CODIGO
CONCEPTO PLAN DE CTAS CUENTAS
MATERIAL DIRECTO
SETOMAN LAS CANTIDADES DE ROLLOS QUE SE 511441  |DEBE COSTO PROD. TERMINADOS B/D (OP# )
UTILIZARAN EN LA ELABORACION DE LA FUNDA 1.11.2.02 HABER INV. DE PROD. EN PROCESO B/D

MANO DE OBRA DIRECTA

SE REGISTRAN LOS NOMBRES DE LOS TRABAJADORES 511442 DEBE
Y SETOMAN LOS VALORES DE LA TABLA 2.19.15 HABER
DE SALARIO INTEGRAL CORRESPONDIENTE

COSTO PROD. TERMINADOS B/D ( OP #
M.O.D. ASIGNADA POR PAGAR

)

OTROS COSTOS DIRECTOS

SE IDENTIFICA LA MAQUINA QUE 5.1.1.4.#.3 DEBE
ELABORA LA O.T. SE BUSCA EN LA TABLA 1.2.1.4.2. HABER
DE DEPRECIACION LA ALICUOTA

CORRESPONDIENTE.

COSTO PROD. TERMINADOS B/D ( OP #
DEPREC. ACUM SELLADORA No. 2

)

C.L.F. APLICADOS

TOMANDO COMO REFERENCIA EL
NUMERO DE HORAS M.0.D. TRABAJADAS EN 511444 DEBE
LA ORDEN DE TRABAJO, ASIGNAMOS 54111 HABER
VALORES MULTIPLICANDO EL NUMERO
DE HORAS TRABAJADOS POR LA TASA
ASIGNADA DEL PRESUPUESTO DE C.I.F.

COSTO PROD. TERMINADOS B/D ( OP #
C.I.F. APLICADOS

)

TERMINACION DE LA O.T.

SE CIERRAN TODAS LAS CUENTAS TRANSITORIAS

DE COSTOS DE PRODUCCION Y CARGAMOS 1.1.1.3.02 DEBE
DIRECTAMENTE A INVENTARIO DE 511441 HABER
PRODUCTOS TERMINADOS 5.1.1.4.4#.2

511443

511444

INV. PROD. TERMINAODS B/D

COSTO PROD. TERMINADOS B/D ( OP #
COSTO PROD. TERMINADOS B/D ( OP #
COSTO PROD. TERMINADOS B/D ( OP #
COSTO PROD. TERMINADOS B/D ( OP #

Fuente: Isabel Valverde Peralta
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A continuacion se observa el formato de la orden de producciéon y
orden de trabajo donde se llena todos los datos necesarios para
poder suministrar informacién completa y exacta sobre los insumos

consumidos durante el proceso productivo.

Grafico No. 5
Formato Orden de Produccion
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Fuente: Isabel Valverde Peralta
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Gréfico No. 6
Formato Orden de Trabajo
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Fuente: Isabel Valverde Peralta
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5.6.6 Diferencias entre los C.I.F. Aplicados y C.I.F. Reales

C.I.LF. Reales.- Son los valores reales pagados por
conceptos de sueldos del personal de mantenimiento,

energia eléctrica.

Con el presupuesto C.I.F. al finalizar el periodo se
realiza una comparacion entre los CL.F. Reales y C.ILF.
aplicados, en donde existira una diferencia entre los valores
presupuestados y los valores reales, esta situacion es
normal. Lo preocupante seria que hubiera una enorme
diferencia entre ellos, esto daria la pauta para revisar la base
para el célculo de la tasa de asignacion.

Como resultado de esta comparacion se establecen

diferencias que pueden dar dos escenarios, que son.

C.L.F. Sobre — Aplicados
C.I.F. Sub — Aplicados

Cuando los C.I.LF. Aplicados son mayores que los
C.L.LF. Reales, existe una Sobre — Aplicacion. Para cancelar

esta diferencia la contabilizacion sera asi:

CODIGO DETALLE DEBE | HABER
5.4.1.1.1. |C.LF. Aplicados XXX

53.1.1.01 C.LF. Reales XXX
55111 C.LF. Sobre - aplicados XXX

Cuando los C.I.LF. Reales son mayores que los C.I.F.
Aplicados, existe una Sub — Aplicacion. La contabilizacion

de este hecho es:

CODIGO DETALLE DEBE | HABER
5.4.1.1.1. |C.I.F. Aplicados XXX

5.6.1.1.1. |C.I.F. Sub - aplicados XXX

5.3.1.1.01 C.I.LF. Reales XXX
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Para poder cancelar estas diferencias de C.I.F. Sobre
0 Sub Aplicacion se debe sacar el porcentaje a ajustar, de la

siguiente manera:

Diferencias entre los C.I.F. Reales y Aplicados = %

Suma de Costo de Ventas, Inventarios de

Productos en Proceso y Productos Terminados

El resultado de esta operacion se ajusta (sumando y
restando segun sea el caso) a las cuentas de Costo de
Ventas, e Inventario de Producto en Proceso y Producto

Terminado.

Para cancelar los C.I.F. Sobre — Aplicados, el asiento seria:

CODIGO DETALLE DEBE |HABER
5.5.1.1.1 |[C.LF. Sobre - aplicados XXX

1.1.1.2. Inv. Prod. En Proceso XXX
1.1.1.3. Inv. Prod. Terminados XXX
5.2.1.1. Costo de Ventas XXX

Para cancelar el C.I.F. Sub — Aplicado, el asiento seria:

CODIGO DETALLE DEBE |HABER
1.1.1.2. Inv. Prod. En Proceso XXX

1.1.1.38. Inv. Prod. Terminados XXX

5.2.1.1. |Costo de Ventas XXX

5.6.1.1.1. C.I.F. Sub - aplicados XXX

5.6.7 Otras remuneraciones cargadas directamente a C.I.F.
Reales

En la elaboracién de la Tabla de Salario Integral se

pueden afadir otros rubros que recibe el empleado como

alimentacion, servicio de salud, pero esto no es muy

recomendable debido a que estos rubros no son muy
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5.7

significantes econdémicamente y en ocasiones no son
continuos. Solo se asignaran los sueldos y beneficios de ley.
Los recargos por horas nocturnas, extras vy
extraordinarias, las indemnizaciones por despido
intempestivo, y otros beneficios adicionales que reciba el
empleado se cargara directamente a C.I.F. Reales.

ESTADO DE COSTOS DE PRODUCCION

Es el estado que muestra un resumen de los movimientos de la
materia prima, mano de obra y costos indirectos de fabricacion en
un proceso productivo y poder verificar el costo de produccion de

un producto.

Importancia del estado de Produccion.

- Verificaciéon del presupuesto.

- Conocimiento del costo de la unidad producida.
- Conocer la eficiencia de la produccion.

- Control de los 3 elementos del costo.

- Informacion.

- Comparacion entre costos estimados contra los reales.

Existe una relacion entre el estado del costo de articulos
manufacturados, el estado de Resultados, el estado de utilidades y

el Estado de Situacion Financiera.
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5.8

Grafico No. 7
Elementos del Estado de Costos de Produccion:

PLASTICOS S.A.
ESTADO DE COSTOS DE PRODUCCION
AL 31 DE OCTUBRE DEL 2012
INVENTARIO INICIAL DE MATERIALES XXX
(+) COMPRA DE MATERIALES XXX
( =) MATERIALES DISPONIBLES XXX
(-) INVENTARIO FINAL DE MATERIALES XXX
(=) MATERIALES CONSUMIDOS XXX
(-) MATERIALES INDIRECTOS CONSUMIDOS XXX
( =) MATERIALES DIRECTOS CONSUMIDOS XXX
(+) MANO DE OBRA DIRECTA XXX
(+) OTROS COSTOS DIRECTOS DEPRECIACION XXX
(+) C.I.LF. APLICADOS XXX
COSTO DEL PRODUCTO PROCESADO EN EL PERIODO XXX
(+) INVENTARIO INICIAL DE PRODUCTOS EN PROCESO XXX
(=) PRODUCTO EN PROCESO DISPONIBLE XXX
(-) INVENTARIO FINAL DE PRODUCTOS EN PROCESO XXX
(=) COSTO DEL PRODUCTO TERMINADO DISPONIBLE XXX
(+) INVENTARIO INICIAL DE PRODUCTOS TERMINADOQOS XXX
COSTO DE PRODUCTO TERMINADO DISPONIBLE XXX
(-) INVENTARIO FINAL DE PRODUCTOS TERMINADOS XXX
COSTO DE PRODUCCION DE PROD.TERMINADO Y VENDIL XXX
(+0-)Ajuste por C.I.F. Sobreaplicado o Sub aplicado XXX
COSTO DE VENTAS XXX

Fuente: Manual de Costos por C.P.A. Alvaro Mesa

ESTADO DE RESULTADOS INTEGRALES POR CENTROS DE
COSTOS

Por medio del Estado de Resultados Integrales por Centros

de Costos se puede conocer los siguientes detalles:
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= |dentificar y asignar los materiales directos, mano de
obra directa, y C.1.F., para cada uno de los productos.

= Con esta informacion se puede determinar con
precision cual es el costo de produccion para cada
uno de los productos terminados.

El Estado de Resultados Integrales para el presente ejercicio
ha identificado los siguientes centros de costos:

Productos de Alta Densidad

Fundas
Rollos

Comercio de Materia Prima

Productos de Baja Densidad

Fundas
Rollos
Comercio de Materia Prima

Gréfico No. 8
Estado de Resultados Integrales por Centros de Costos

ESTADO DE RESULTADOS INTEGRALES POR CENTROS DE COSTOS
PRODUCTOS TERMINADDS PRODUCTOS EN PROCESD  MATERTAL DIRECTD OTROS
AD B0 L B/ AD B/ COMERCIALIZACEON SERVICEOS  TOTAL

WENTAS: L1t 418 4111 431 4111 4112 414 4511
{ -} DESCTO EN VTAS 1a1L 154 4621 1] 46311 4Ri2 gL lasl
| - ) DEV, B NTAS: 471 4713 17 471l 4711 1712 4741 4751
VENTAS NETAS
| - | COSTO DEVENTAS 111 HAF, 3121 L 5131 a1y LN L¥LA]
| - | C.LF. SOBREAPLICADOS L3111
{ +) C.LF. SUBAPLICADOS LLARER
= ) COSTO DEVERTAS REAL
| - ] GASTOS DE ADMINISTRACION AR
| - | GASTOS DE VENTAS 611
| - | GASTOS DE FINANCIERDS i3
|i.l'l'ﬂ.1D!D ANTES B PART, DE TRAB,

{ -} 15%% PARTC. TRABAJADORES LLEL]
UTILICAD ANTES DE IMP, RTA

I -] 225 IMPTO A LA RENTA 1111
UTILIDAD ANTES DE RESERVA LEGAL

| - ] 10% RESERVA LEGAL 131111
|H‘rILImn POR DESTRIBUIA S0CI05

Fuente: Isabel Valverde Peralta
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5.9 ANALISIS POR ORDEN DE PRODUCCION Y TRABAJO

Es un cuadro resumen de todos los elementos del costo de

produccion que intervienen en las 6rdenes de produccion y trabajo.

Permite tener una vision unificada del comportamiento de los costos en el

proceso productivo, llegando asi a constituirse como una herramienta de

ayuda para la toma de decisiones. Ademas, por medio de este analisis

se conoce cual elemento de produccion es mas influyente dentro de la

produccion de las fundas y rollos plasticos.

Grafico No. 9
Analisis de Produccion
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Fuente: Isabel Valverde Peralta

5.10 EJERCICIO PRACTICO
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5.11 ALCANCE DE OBJETIVOS

ALCANCE DEL OBJETIVO GENERAL

Se disefid el sistema de costos para PLASTICOS S.A., el mismo
gue esta basado en el costeo por 6rdenes de produccion, utilizando
el método de promedio ponderado para la valoracion de

inventarios.

ALCANCE DE LOS OBJETIVOS ESPECIFICOS

Luego de realizar el Diseiilo de Costos para PLASTICOS S.A.
podemos afirmar que se han conseguido los objetivos que se

plantearon en el inicio del presente trabajo investigativo

Para poder determinar cual es el sistema de costeo idoneo para
PLASTICOS S.A., se estudid la situacion actual de la compafia
donde se determindé que no tenia un sistema de costeo

automatizado, no poseia un Kardex por cada tipo de materia prima.

Luego de estudiar minuciosamente todo el proceso productivo,
determinamos que el &rea de mayor uso de recursos es el &rea de
extrusion por el consumo de materia prima que representa el 67%

del costo del producto.

Al término de realizar el sistema de costeo logramos conocer los
costos reales del producto, los mismos que constituyen una ventaja
para poder determinar estrategias de control de procesos de
produccion como es la economia de escala que la hemos
aprovechado luego de saber que el mayor costo de nuestro
producto constituye la materia prima, por lo que se han planificado
compras de grandes cantidades de polietileno aprovechando el

costo de oportunidad (precios bajos), y nos permiten negociar estas
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compras con pagos a largo plazo. Otro factor interesante es el
control en el tiempo de produccion, se envian a producir una misma
medida de rollo y fundas plasticas en grandes lotes, para evitar
perder tiempo en la calibracion de la maquina, cabe recalcar que
este plan de produccion se la hacer principalmente con productos

gue tienen una rotacion alta.
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CAPITULO VI

CONCLUSIONES

PLASTICOS S.A. es una mediana empresa que se dedica a la

produccion de rollos y fundas plasticas, que no posee un sistema

de costos.

1.

3.

El inventario de materia prima no se controla por medio de

un Kardex.

PLASTICOS S.A. no posee un plan de cuentas

personificado acorde con sus necesidades.

Actualmente la compafia esta adquiriendo un nuevo sistema
informatico, éste podria adaptarse a los lineamientos que

sugiere el presente trabajo investigativo.
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RECOMENDACIONES

El presente trabajo investigativo fue realizado con mucha
dedicacion para suministrar a PLASTICOS S.A. una herramienta

eficiente para el desarrollo de su sistema contable.

Finalizada la investigacion se hacen las siguientes

recomendaciones:

1. Elaborar un Kardex por cada tipo de materia prima existente

en bodega.

2. Realizar un plan de cuentas personificado, que comienza
con la cuenta de Inventarios, rubro sumamente importante
para poder controlar la existencia y rotacion de los productos

gue intervienen en la actividad principal de la compafiia.

3. Capacitar al personal responsable de ejecutar las tareas
requeridas por el sistema informatico, porque de no
alimentarse correctamente el sistema con la informacion
verdadera y completa no se podra obtener los resultados

esperados.
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Diagrama de Causa y Efecto
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Ficha inteligente

FICHA INTELIGENTE
NO. VARIABLE | DISCIPLINA TEMA FUENTE
1
RALPH S. POLIMENI
COSTO COSTO FRANKJ. FABOZZI
ARTHUR H. ADELBERG
CONTABILIDAD DE COSTOS
TERCERA EDICION (2010)
RALPHS. POLIMENI
2 COSTO CONTABILIDAD FRANK J. FABOZZI
DE COSTOS ARTHUR H. ADELBERG
CONTABILIDAD DE COSTOS
TERCERA EDICION (2010)
RALPH S. POLIMENI
ELEMENTOS DEL FRANK J. FABOZZI
3 COSTO COSTO DE ARTHUR H. ADELBERG
PRODUCCION CONTABILIDAD DE COSTOS
TERCERA EDICION (2010)
4 OBJETO DEL MANUAL DE COSTOS
COSTO COSTO - CENTRO PROF. ALVARO MESA ( 2011)
DE COSTOS
ACUMULACION Y MANUAL DE COSTOS
5 COSTO ASIGNACION DE PROF. ALVARO MESA ( 2011)
COSTOS
RALPHS. POLIMENI
FRANK J. FABOZZI
6 COSTO CLASIFICACION DE ARTHUR H. ADELBERG
LOS COSTOS CONTABILIDAD DE COSTOS
TERCERA EDICION (2010)
7 SISTEMAS DE http://www.ingenieria.unam.mx/~
COSTO COSTEO materiacfc/costos_sistcostos.html
8 Consideraciones Iniciales
COSTO para el Disefio de un www.saber.ula.ve/bitstream/123456789/17204/.../
un Sistema de Costeo Dis_Sist_Costeo.do...
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Modelo de Entrevista.

ENTREVISTA

Entrevistado:
Empresa:
Cargo:
Fecha:

Pregunta:
¢,Cual considera usted que es el principal factor que se necesita

conocer para poder disefiar un sistema de costeo idoneo para
PLASTICOS S.A.?
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